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 2 
定子底面除螺钉压紧区域外，与安装面之间保持空隙。
（Clearance between stator bottom and mounting surface，

 except at screw fastening areas.）

 0.8 ±0.30 
轴向安装高度

（Axial mounting height）
 0.45 ±0.30 
气隙高度

（Encoder air gap）
I

电机端（Motor shaft）

输出端（Shaft）

输出端编码器转子
（Shaft Encoder rotor）

电机端编码器转子
（Motor shaft Encoder rotor）

编码器定子（Encoder stator）

M1.6螺钉（Screw M1.6）

F

采用胶粘连接（连接胶建议乐泰30CL）
Use adhesive connection 

(recommended adhesive is Loctite30CL)

0.
1

D

ED

共三个公差安装尺寸,分别定位了(There are three toleranceinstallation
dimensions, which are located separately)
1、输出端编码器转子的径向位置(Radial position of the ShaftEncoder
rotor)
2、电机端编码器转子的径向位置(Radial position of the Mottor shaft Encoder
rotor)
3、编码器转子与编码器定子气隙间隙位置(The air gap position between the
encoder rotor and encoder stator)
可尽可能还原出厂标定时位置状态已得到最佳数据精度
(It is possible to restore the position status during factorycalibration as
much as possible to obtain the best data accuracy)。

请根据电机轴向窜动选择合适范围
Select suitable range according to motor 

shaft axial end play
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